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Szafa sterownicza nr 5 6 BHA 8
uktad pakowania |
Wymagane doprowadzenie:
. moc 23 kW L&

o przewdd zasilajgcy mieki YSTYSx16mm2
. zbezpieczenie zalecane WT0050Agg
. wyprowadzi¢ kabel nad posadzkq 1,2m i zapas 2 m

1.20

Zmiana lokalizacii szafy/

sterowania suszarniq.

\\1.18

,Przebudowa i rozbudowa wezta przerobki osadow na terenie oczyszczalni sciekow w Redlicy, gm. Dobra”
Budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadow - pomieszczenie instalacji do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO (etap Il)

Mocowanie okapu wg dostawcy instlacji.

Marki stalowe do przenosnika wg dostawcy
instlaciji.

Odwodnienie liniowe
1500 x200
wg. branzy sanitamej

SKALA 1:50
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. zbezpieczenie| zalecané c20/3
#ﬁv . wyprowadzi¢ kabel'nad posadzkq 1,2

Otwdr sz.1500xwys.1500wg. branzy
konstrukcyjnej

P(zqucze wody do CUNS
fitra DN 15 mm Wymagane doprowadzenie:
zuzycie 0,67 m3/h e moc 6 kW
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Przytqcze wody do chlodnicy reaktopr

Szafa )

- DN 15 mm

sterownicza —Centralna nr 1 zuzycie 0,3 n:-3/h ‘
buforowy, PS250, reaktor, UNI, PT650, silos, PS250SIL. wg. branzy sanitarnej

moc51 kW
przewdd zasilajqcy mieki Ysiﬁ.ﬁ .
zbezpieczenie zalecane WT0080Agg
eternet z dostepem do internetu po kablu UTP

wyprowadzi¢ kabel nad posadzkq 2m i zapas 2 m

+0.00=19.80 m n.p.m.

\ umywalka z zaworem
1.9 czerpalnym
wg br. sanitarnej

Szafa sterownicza nr 3
podajniki awaryjne 2 szt
Wymagane doprowadzenie:
. moc 11 kW

Szafa sterownicza nr 2
mulda +podajniki 3 szt
Wymagane doprowadzenie:
. moc20 kW

. przewdd zasilajgcy mieki YSTYSx16mm2
. zbezpieczenie zalecane WT0050Agg
. wyprowadzi¢ kabel nad posadzkq 1,2m i

zapas 2 m

> 2. pos.
19,80

. przewdd zasilajgcy mieki YSTYS5x16mm2
. zbezpieczenie zalecane WT0050Agg
. wyprowadzi¢ kabel nad posadzkq 1,2m i zapas 2 m
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Marki stalowe do przenosnika spiralnego
wg dostawcy instlacji.
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Otwdr sz.800xwys. 1000
wg. branzy konstrukcyjnej

1.5

/Przenosnik do likwidacji

- 1Z. pos.
19,78

Otwdr do zamkniecia
wg. branzy konstrukcyjnej

1.15/

llos¢
(szt./kpl./mb)

L.p. Nazwa elementu Uwagi

1. Kompletna stacja chemicznej stabilizacji osadu: 1
e medium: osad komunalny 17-22 % s.m.,

e przepustowo$é: regulowana w zakresie 500 - 4000 kg os. odw./h,
e temp reakcji: 60 - 140 °C,

e maksymalna dawka wapna: 25-35% srednio 27%

e catkowita moc instalacji 126 kW,

e uwodnienie produktu: 35 -40 %,

e zawartos¢ Ca(OH)2 w produkcie: 17 - 38%,

Wyposazenie instalacji:

e system automatyki i sterowania zdalnego kompletnej instalacji,
e wyposazenie instalacji wg ponizszego zestawienia.

1.2 | Przenosnik slimakowy osadu - ewakuacyjny 1
e medium: odwodniony osad $ciekowy,

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.7,0 m,

Wyposazenie: kosz zasypowy, krdociec spustowy, konstrukcja wsporcza.
Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

1.3 Przenosnik $limakowy osadu - ewakuacyjny 1
e medium: odwodniony osad $ciekowy,

e wydajnosc¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.7,0 m,

Wyposazenie: kosz zasypowy, krociec spustowy, konstrukcja wsporcza. Cze$¢ poza budynkiem
zabezpiecznona przed przemarzaniem (izolacja i ogrzewanie).

Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

Mulda przyjeciowa (buforowa).

1.4 e medium: odwodniony osad $ciekowy 20% s.m., 1
e przepustowos$¢: do 4,0 Mg/h osadu,
e  pojemnosé: 5 m3 osadu,
e moc: 3 x5,5kW,
e  waga (netto): 1500 kg,
Wyposazenie:
e otwierana recznie pokrywa umozliwiajaca zatadunek osadu tadowarka kotowa
e  barierki ochronne wraz ze schodami serwisowymi,
e  system awaryjnego wyfaczenia muldy,
e system réwnomiernego rozmieszczenia osadu w muldzie,
e wykonanie materiatowe obudowy i konstr. nosnej: stal nierdzewna 1.4301.
15 Przenosnik slimakowy osadu z prasy 1

e medium: odwodniony osad $ciekowy,

e wydajnosc¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.8,0 m,

Wyposazenie: kosz zasypowy dostosowany do wylotu z prasy, dodatkowy wysyp z zasuwg
elektryczng,kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

1.6 Przenosnik slimakowy osadu do zb. buforowego 1
e medium: odwodniony osad sciekowy

e wydajnosc¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.4,0 m,

Wyposazenie: kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

1.7 Przenosnik $limakowy osadu do zb. buforowego 1
e medium: odwodniony osad $ciekowy

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.5,5m,

Wyposazenie: kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

1.8 Przenosnik slimakowy osadu do zb. buforowego 1
e medium: odwodniony osad Sciekowy

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.5,5m,

Wyposazenie: kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

1.9 Zbiornik buforowy/homogenizacyjny 1
e  pojemnosc 3,6 m3,

medium: odwodniony osad $ciekowy 20% s.m.,

przepustowosé: do 4,0Mg/h osadu,

moc: 18,5 kW,

waga (netto): 1900 kg,

Woposazenie: pokrywa zabezpieczajaca przed emisjg zapachowg do pomieszczenia,
wykonanie materiatowe obudowy, pokrywy, podestu, drabiny: stal nierdzewna 1.4301.

1.10 Przenosnik slimakowy osadu do reaktora 1
e medium: odwodniony osad Sciekowy

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

e dtugosc: ok.6,5 m,

Wyposazenie: kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

1.11 | Reaktor osadu z wapnem. 1
medium: odwodniony osad $ciekowy,

wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

moc: 13,5 kW,

waga (netto): 2700 kg,

wyposazenie: krdciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

Wykonanie materiatowe obudowy, podestu, drabiny: stal nierdzewna 1.4301.

1.12 Uktad neutralizacji skroplin. 1
e zbiornik 1 m3

e wydajnos¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

e moc napedu mieszadta - 0,75 kW

e  moc pompy osadu - 1,1 kW

Wyposazenie: trzy komorowy neutralizator, mieszadto z napedem elektrycznym, pompa osadu
Kkonstrukcja wsporcza Pokrywa zabezpieczajaca

Catos¢ wykonana ze stali AISI304.

1.13 | Obudowany uktad wybierania produktu z reaktora - przeno$nik tasmowy. 1
e medium: osad $ciekowy poddany stabilizacji wapnem palonym,

e wydajnos¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

e moc: 4,0 kW,

e  dtugosc¢ tasmy: 8,0 m,

. waga (netto): ok. 900 kg,

Wyposazenie: obudowa, tasma przystosowana do medium o wysokiej temperaturze, konstrkucja
wsporcza,

Urzadzenie zlokalizowane czeSciowo w wiacie magazynowej produktu, odporne na warunki
zewnetrzne.

1.14 | Centralny uktad neutralizacji skroplin. 1
e medium: powietrze, opary, pyty z procesu stabilizacji osadu Sciekowego wapnem palonym,

e wydajnos¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

. moc: 5,15 kW,

Wyposazenie: okapy, instalacje rurociagowe z przepustnicami regulacyjnymi, filtr wodny (scruber) z
mieszadtem, wentylator 2x, komin wyrzutowy.

1.15 Sprezarka wraz z osuszaczem powietrza i zbiornikiem. 1
e  typ: Srubowa,

e wydajnos¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,
e cisnienie: dostosowane do wyposazenia instalacji stabilizacji,
e  pojemnosc zbiornika: 5001, dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,
e moc:5,5kW.
1.16 Silos na wapno: 1

e  pojemnosc: 60 m3,

e wykonany ze stali weglowej wysokiej wytrzymatosci i zabezpieczony antykorozyjnie farbg
epoksydowo-poliuretanowa.

e moc: 5,5 kW,

Wyposazenie: zasuwa nozowa, system aeracji, dozownik wapna, podajnik wapna, wtaz rewizyjny,

wejscia serwisowe z barierkami zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, podesty posrednie wraz z

barierkami zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, podest serwisowy stozka z barierkami

zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, odpylacz pulsacyjny, rura zatadowcza z kotpakiem na autocysterny,

podest roboczy, barierki zabezpieczajace, konstrukcja wsporcza silosu, tensometry.

1.17 Przenosnik slimakowy reagenta. 1
medium: wysokoreaktywne wapno palone CaO,
wydajnos¢: 0,6-2,6 Mg/h reagenta,

moc: 2,2 kW,

dtugosc: ok.6,0 m,

waga (netto): ok. 465 kg,

wyposazenie: konstrukcja wsporcza.

wykonanie materialowe obudowy stal nierdzewna 1.4301.

1.18 Mulda zasypowa do uktadu pakowania w pojemniki typu BIG BAG. 1
. medium: osad $ciekowy poddany stabilizacji wapnem palonym,

. wydajnos$¢: 50-5000 kg/h,

. moc: 18,0 kW,

. waga : ok. 1580 kg.

Wyposazenie:obudowa stalowa muldy, kosz zasypowy, konstrukcja wsporcza i nosna, zabierak
przenosnika, odrzutnik, rozdrabniacz, uktad napedowy przenosnika, uktad napedowy odrzutnika,
Wykonanie:

e Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu, odporne na warunki zewnetrzne.

e  Obudowa urzadzenia i konstrukcja wsporcza wykonana ze stali ocynkowane;.

e Rozdrabniacz, stalnice, elementy przylegte wykonany ze stali weglowej o wysokiej wytrzymatosci.

1.19 Obudowany uktad wybierania produktu z muldy - przenosnik tasmowy. 1
. medium: osad $ciekowy poddany stabilizacji wapnem palonym,

wydajnos$¢: 50-4500 kg/h,

moc: do 3,0 kW,

dtugosc tasmy: ok.8,0 m,

waga (netto): 730 kg,

Wyposazenie: obudowa, tasma przystosowana do medium, konstrkucja wsporcza,

e Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu, odporne na warunki zewnetrzne. .

1.20 Wezet pakowania produktu w pojemniki typu BIG BAG. 1
medium: osad $ciekowy poddany stabilizacji wapnem palonym,

liczba stanowisk: 2 szt.,

wydajnos¢: 3-5 Mg/h,

zakres wazenia do 3000 kg (1500 kg na BIG-BAG).

moc: 1,5 kW,

waga (netto): ok. 1580 kg,

Wyposazenie: pomost obstugowy umozliwiajacy obstuge urzadzenia zgodnie z przepisami BHP.
Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu, odporne na warunki zewnetrzne. .

1.21 Zintegrowany system automatyki - szafy sterownicze
W skfad uktadu wchodzg nastepujgce elementy: 1
szafy min (4 sztuki) wyposazone: obudowa , inwertery czestotliwosci z komunikacjg Can-Open ,
uktad pomiarowy tensometréw, soft licencja , panel dotykowy 7", licencja Mod-Bus

sygnaty do systemu Scada w formie protokotu Mod-Bus TSP (praca, postdj, awaria) , grafika do
systemu na panelu LCD

Materiat:

Catos$¢ wykonana ze stali czarnej malowanej antykorozyjnie .

Uwagi:

1.
2.
3.

©o N v

Zamkniecia przejscia przenosnikéw przez przegrody budowlane wykonac po montazu przenosnikow
Przejscia rurociggdéw przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych

Przewody sprezonego powietrza wykona¢ z rur z polietylenu sieciowanego SDR 11. Przewody uktadac¢ z spadkiem w kierunku od

odbiornikéw. W najnizszym punkcie zastosowac zawdr spustowy.
Rurociggi mocowad za pomocg obejm, uchwytéw oraz konstrukcji mocujacych wg wykonania indywidualnego Wykonawcy z
ksztattownikéw ze stali nierdzewnej.

Zakres rurociggdéw wchodzgcych w sktad obiektu pokazano na rysunku, pozostata cze$é jest przedmiotem odrebnych opracowan.

Montaz urzadzen w/g wytycznych i pod nadzorem dostawcéow.

Konstrukcja i izolacje w/g odrebnego opracowania.

Zasilanie i sterowanie urzgdzen w/g opracowania elektrycznego oraz AKPiA.

Przed przystgpieniem do realizacji obiektu nalezy zweryfikowac¢ parametry techniczne przyjete w projekcie z ofertg dostawcow
urzadzen. W przypadku rozbieznosci nalezy powiadomié nadzér autorski.
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